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(57) Abstract 

The pallet proposed consists of . 
a top deck (I), at least four feet (2) 
bonded to the underside of the top 
deck (1) and at least two connecting 
strips (3). each bonded to at least two 
feet (2). The top deck (1) has a core 
made of corrugated cardboard, the 
longitudinal axis of the corrugations 
running preferably at right angles to 
the plane of the top deck, and a 
sheath made preferably of paper- 
board which encloses the top deck (I) 
on all sides. The feet contain corru- 
gated cardboard with corrugations at 
right angles to the plane of the top 
deck. The connecting strips (3) are of 
the same type of construction as the 
top deck (1). The pallet is stable and 
can be manufactured to standard dimensions. 

(57) Zusammenfassung 

Die Palette besteht aus einer Platte (I), mindestens vier auf die Unterseite der Platte (1) aufgeleimten Fussen (2) und min- 
destens zwei auf je mindestens zwei Fusse (2) aufgeleimten Leisten (3). Die Platte (1) hat einen Plattenkern aus Weilkarton, des- 
sen Wellenlangsrichtung vorzugsweise senkrecht zur Plattenebene verlauft und eine Plattenhulle vorzugsweise aus Graukarton, 
die sSmtliche Stirnnachen umhOllt. Die Fusse (2) enthalten Weilkarton mit Wellen senkrecht zur Plattenebene. Die Leisten (3) 
sind analog zur Platte (I) aufgebaut. Die Palette ist stabil und kann in Normabmessungen hergesteilt werden. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 

Code, die zur Uientifizierung von PCT-Veriragsstaaten auf den Kopfbogen der Schrifien, die 
Internationale Anmeldungen gemass dem PCT veroffentlichen. 


AT 

Ostcrruich 



MR 

Mauriianicn 

AU 

Ausiralicn 

FR 

FnnlcrciLh 

MW 

Malawi 

BB 

Barbados 

GA 

Gabon 

NL 

Niederlandc 

B£ 

Bclgicn 

CB 

Vcruinigics Konigruich 

NO 

Norwegen 

BF 

Burkina Fa:io 

CN 

Guinea 

NZ 

Ne usee land 

BC 

Bulgaricn 

CR 

Crtcchcnland 

PL 

Polen 

BJ 

Benin 

HU 

Ungarn 

PT 

Portugal 

BR 

Brusilicn 

IE 

IrlanU 

RO 

Kumanien 

CA 

Kunada 

IT 

Ualiun 

RU 

Ru:tsiwhe Foderutiun 

CF 

Zcnlralc Afribanisichc RcpubMV. 

JC 

Japan 

SD 

Sudan 

CC 


KP 

OcmuLnitischt: Volkrirupublik Korea 

SE 

Schweden 

CH 

Schwcf/ 

KR 

Kepublilk Korea 

SK 

Slowakiwhen Kcpubltk. 

CI 

Clotc d'lvoifu 

KZ 

Kasach^ian 

SN 

Senegal 

CM 

Kanicrun 

LI 

lJi:ehicn:itein 

SU 

Soviet Uniun 

cs 

TM:hct:ho:klowakci 

LK 

Sri Uinka 

TO 

Tscliad 

cz 

Tschccliischun Rcpublik 

LU 

Luxemburg 

TC 

'logo 

D£ 

Ocutschland 

MC 

Monaco 

UA 

Ukraine 

OK 

Uancmark 

MC 

Madjga^kjr 

US 

Vereinigic Staalen %on AmeriLa 

ES 

Spanit-n 

Ml. 

Mali 

VN 

Viulnam 

Fl 

Finn land 

MN 

Munguici 




wo 93/16927 


PCT/CH93/00048 


1 


Palette aus Karton 


Es ist schon mehrfach vorgeschlagen worden, Paletten aus 
Wellkarton herzustellen. Ein solcher Vorschlag ist 2.B. in 
der EP-A-283 799 enthalten. Allerdings haben sich solche 
Paletten bisher in der Praxis nicht bewahrt, entweder weil 
sie zuwenig stabil sind oder, wie 2,B. jene gemass EP-A- 
283 799, nicht der Norm entsprechende Abmessungen haben. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Palette aus Karton derart auszubilden, dass sie stabil und 
auch in Normabmessungen herstellbar ist. Diese Aufgabe wird 
durch die Merkmalskombination der Anspriiche gelost. 

Nachfolgend werden Ausf iihrungsbeispiele der Erfindung an- 
hand der Zeichnungen erlautert. Darin zeigt: 


■f 
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Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer umgev/endeten Pa- 
lette, 

Fig. 2 einen Zuschnitt fiir eine Platte, 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III in Fig. 1, 

Fig. 4 einen Zuschnitt fiir eine Leiste, 

Fig. 5 einen Zuschnitt fiir einen Fuss^ 

Fig. 5 eine Draufsicht- auf einen gefalteten Fuss, 

Fig. 7 einen Schnitt analog Fig. 3 durch eine zweite Aus- 
fiihrungsf orm. 

Fig. 8 eine Draufsicht auf den Fuss der zweiten Ausfiih- 
rungsform, 

Fig* 9 einen Querschnitt durch die Leiste der zweiten Aus- 
fiihrungsf orm, 

Fig. 10 einen Querschnitt analog Fig. 3 durch eine dritte 
Ausfiihrungsform einer Platte, 

Fig. 11 einen Schnitt langs der Linie XI-XI in Fig. 10, 

Fig. 12 eine Variante der Platte nach Fig. 10, 

Fig. 13 eine weitere Ausf lihrungsf orm der Leiste, 

Fig. 14 eine weitere Ausfiihrungsform der Platte, 

Fig. 15 eine Teilansicht der Platte nach Fig. 15, und 
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Fig. 16 eine schematische Darstellung der Herstellung des 
Kerns einer Platte oder Leiste. 

Die- in Fig* 1 dargestellte Palette besteht aus einer ebenen, 
rechteckigen Platte 1, neun mit der Unterseite der Platte 1 
verleimten Fiissen 2 und drei auf die Unterseite von je drei 
Fiissen aufgeleimten Leisten 3, 

Die Platte 1 besteht aus drei ubereinandergeschichteten und 
miteinander verleimten, rechteckigen Wellkarton-Zuschnitten 
15, 16 und einem weiteren Zuschnitt 7 als Umhiillung (Fig. 
3). Die Wellenlangsrichtung des mittleren Zuschnittes 16 
und des Hiillzuschnittes 7 verlauft quer 2ur Langserstrek- 
kung der Platte 1, jene der Zuschnitte 15 parallel dazu. 
Die Zuschnitte 15 sind dreiwellig und etwa 12 mm dick, der 
Zuschnitt 16 zweiwellig und etwa 10 mm dick. Der Hiillzu- 
schnitt ist einwellig und nur etwa 3. mm dick. Die Gesamt- 
dicke der Platte 1 betragt etwa 35 mm. 

Wie in Fig. 2 und 3 gezeigt ist, hat der Hiillzuschnitt 7 
durch paarweise gepragte Faltlinien 9 abgegrenzte Lappen 
10, 11, welche die Rander der Zuschnitte 15, 16 iiberragen, 
an deren Stirnf lachen hochgef altet und auf der Unterseite 5 
der Platte 1 aufgeleimt werden (Fig. 3). Dabei entspricht 
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die Lange des auf der Unterseite 5 auf geleimten breitseiti- 
gen Lappens 11 mindestens der Lange der Fiisse 2 und die 
Breite des langsseitigen Lappens 10 mindestens der Breite 
der Fiisse 2.- Mit demselben, wasserfesten Leim auf Wasser- 
basis ^ mit vrelchem die Zuschnitte 15/ 16, 7 miteinander 
verleimt werden, wird auch die gesamte aussere Oberflache 
der Platte 1 bestrichen. Dadurch wird eine was serf este 
Impragnierung ohne Fremdmaterialien erreicht. Diese Art der 
Impragnierung hat daruberhinaus den Vorteil, dass die Ver- 
ieiitiung innerhalb der Wellkartonschichten und der Schichten 
untereinander nicht durch Losungsmittel beeintrachtigt 
wird, wie dies z.B. beim Lackieren mit ublichen Lacken der 
Fall ist. Die Stirnflachen der Platte 1 sind abgeschlossen, 
so dass kein Wasser oder Fremdmaterialien in die Wellen der 
Schichten 15, 16 eindringen kann. Durch den kreuzweisen 
Schichtaufbau ist die Platte 1 in beiden Richtungen biege- 
steif . Als Impragnierung eignet sich alternativ auch ein Lack 
auf Wasserbasis. 

Die Leisten 3 sind in gleicher Weise wie die Platte 1 aus 
Zuschnitten 22, 18 (Fig- 4) aufgebaut, ..nur dass hier die 
Zwischenschicht 16 weggelassen ist, Bei den beiden recht- 
eckigen, dreiwelligen Zuschnitten 22 verlaufen die Wellen 
23 langs, beim einwelligen, diinnen Hullzuschnitt 18 quer. 
Die umgefalteten Lappen 21 des Zuschnittes 18 bedecken hier 
die ganze Oberseite der Leiste 3, Die Oberflache der Lei- 
sten 3 ist in gleicher Weise mit Leim impragniert. 
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Fig. 5 zeigt einen Zuschnitt 28 fiir einen Fuss 2, Er ist 
zweiwellig und rechteckig und hat am einen Ende einen 
Trennschnitt 29 zum Abtrennen eines Abschnittes 30 sowie 
acht Faltlinien 32, Die Wellen 33 verlaufen quer zur 
Langserstreckung des Zuschnitts 28. In der Mitte des 
Abschnittes 30 und des angrenzenden Teilstiicks sind Ein- 
schnitte 31 bis zur halben Breite des Zuschnittes 28 vor- 
handen. 

Fig. 6 zeigt eine Stirnansicht des gefalteten Fusses. Das 
letzte Teilstiick und der eingesteckte Abschnitt 30 dienen 
als Diagonalversteif ung. Die Wande des Fusses 2 sind rings- 
herum zweischichtig verleimt. Auch die Fiisse 2 werden mit 
Leim impragniert . 

Die beschriebene Palette ist robust und wasserfest und kann 
mit den bestehenden Normabmessungen, z.B. als Euro-Palette, 
mit den Mas sen 120 cm x 80 cm Oder 60 cm x 80 cm gebaut wer- 
den. Die Palette ist sortenrein und besteht ausschliesslich 
aus Papier und Leim. Dadurch kann sie problemlos wiederver- 
wertet und rezykliert v;erden. Die Palette ist mit ca. 12 kg 
Gewicht (bei 120 x 80 cm) sehr viel leichter als entspre- 
chende Holzpaletten, die etwa 25 kg wiegen. Dadurch wird die 
Handhabung leerer Paletten betrachtlich vereinfacht. Wegen 
ihrer Robustheit kann die Palette als Mehrweg-Palette verwen- 
det werden. 
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Fiir spezielle Anwendungen kann die Platte 1 auch z.B. sechs- 
eckig ausgebildet werden. 

Bei der Ausf iihxungsf orm nach Fig. 7 bis 9 sind analoge Teile 
mit gleichea Bezugszeichen versehen, so dass sich eine de- 
taillierte Beschreibung dieser Teile erubrigt. Die Ausfiih- 
rungsform nach Fig. 7 bis 9 unterscheidet sich von jener nach 
Fig. 1 bis 6 im Aufbau der Platte 1, der Fiisse 2 und der 
Leisten 3 . 

Die Platte 1 hat nach Fig. 7 einen mittig angeordneten 
Zuschnitt 51 aus Graukarton und beidseitig davon je insgesamt 
drei abwechselnd iibereinander geschichtete, einwellige 
Zuschnitte 15, 16. Die Hiille ist-aus zwei inneren, je die 
Halfte der Ober- und Unterseite sowie die schmalen Stirn- 
flachen bedeckenden, rechteckigen Zuschnitten 52 aus Grau- 
karton sowie einem ausseren, rechteckigen Zuschnitt 53 aus 
einwelligem Wellkarton .gebildet, der auf der Oberseite 4 
durchgehend ist, die langen Stirnflachen umhiillt/ und des- 
sen Schinalrander auf der Unterseite mittig aneinanderstossen. 

Diese Ausbildung der Platte 1 hat gegeniiber jener gemass Fig. 
1 und 3 die Vorteile^ dass sie wegen der Festkartonschichten 
stossfester gegen seitliche Stosse sowie durchschlagf ester 
. gegen spitze Gegenstande ist. Die rechteckigen Zuschnitte 52, 
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53 haben nur parallels Faltlinien und sind einfacher her- 
stellbar. 

Der Fuss nach Fig. 8 unterscheidet sich gegeniiber jenem nach 
Fig. 6 dadurch, dass der Zuschnitt 28 nur auf einer Schmal- 
seite uberlappt, und dass er zusatzlich einen Zuschnitt 56 
aus Graukarton enthalt, der ebenfalls die Stossf estigkeit 
erhoht. Versuch haben gezeigt, dass der Zuschnitt 28 einfach 
in der in Fig. 8 dargestellten Form unverleimt in den ver- 
leiititen Hullzuschnitt 56 gesteckt v/erden kann. Die Verleimung 
des Fusses 2 mit der Platte 1 und der Leiste 3 verleiht ihm 
eine hinreichende Stabilitat. 

Die Leiste 3 nach Fig. 9 unterscheidet sich von jener nach 
Fig. 1 und 4 dadurch, dass sie ahnlich aufgebaut ist wie die 
Platte 1 nach Fig. 7, nur dass alle Wellkartonschichten 
langsgerichtete Wellen haben. Es ist ebenfalls ein mittlerer 
Zuschnitt 60 aus Graukarton sowie ein innerer Hullzuschnitt 
61 aus Graukarton vorhanden. Dieser umhiillt die schmalen 
Stirnflachen. Der aussere Hullzuschnitt 62 aus einwelligem 
Wellkarton ist auf der Oberseite ganzflachig iiberlappt.. Die 
Graukartonschichten 60, 61 erhohen ebenfalls die Stossf estig- 
keit. Die; Stirnenden des Hiillzuschnittes 62 werden beim 
* i 

Verleimen zweckmSssig f lachgequetscht , um die Wellen dieses- 
Zuschnittes stirnseitig zu verschliessen.. Der Querschnitt der 
Leiste 3 nach Fig. 9 ist trapezf brinig. Dies hat den Vorteil, 
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dass die Leiste 3 leichter durch. die Rollen eines Paletten- 
wagens iiberfahren werden kann. 

Die Platte 1 nach Fig. 10 und 11 besteht aus einem Kern 70 
aus zusainmengeleimtem, einwelligem, eirxseitigem Wellkarton 
71, dessen Wellea senkrecht zur Plattenebene, also zur Ober- 
seite 4 und Unterseite 5, verlaufen, sowie einer Hiille 52, 
53/ die gleich aufgebaut ist wie die Hiille 52, 53 der Ausfiih- 
rungsform gemass Fig. 7. Der Wellkarton 71 des Kerns 70 kann 
aus 100 % Altpapier bestehen- Er kann zusatzlich init einem 
f lammheininendem und/oder mit einem wasserabstossenden Kittel 
impragniert sein. Zweckmassig wird er zunachst als grosser 
Block hergestellt und anschliessend in Scheiben entsprechend 
der erforderlichen Kerndicke zersagt, z.B, mittels einer 
Bands age. 

Es hat sich gezeigt, dass rait dem Plattenauf bau gemass Fig. 
10 und 11, in welchem der Kern 70 wie eine Wabenstruktur 
wirkt, eine sehr hohe Biegef estigkeit bei geringerem Gewicht 
als bei der Aus fuhrungs form nach Fig. 7 erreicht werden kann. 
Ausserdem ist die Ausf iihrungsf orm nach Fig. 10 und 11 noch 
kostengiinstiger herstellbar. 

Der Kernaufbau gemass Fig. 10 und 11 .eignet sich auch als 
Einsatz fur die Fiisse 2, indem bei der Ausf iihrungsf orm nach 
Fig. 8 der Zuschnitt 28 ersetzt wird durch einen Kern ent- 
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sprechend dem Kern 70 in Fig. 10 und 11- 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 12 ist hauptsachlich fiir preis- 
werte Einweg-Paletten gedacht. Hier ist auf die Oberseite und 
die Unterseite des Kerns 70 lediglich ein Graukarton 75 auf- 
geklebt. Die Stirnflachen des Kerns 70 sind nicht umhullt. 

Die Leisten 3 konnen entweder gleich ausgebildet sein wie bei 
der Ausfuhrungsform nach Fig. 9, oder sie konnen ebenfalls 
den Wabenaufbau nach Fig. 10 haben. Vorzugsweise haben die 
Leisten 3 den trapezf ormigen Querschnitt gemass Fig. 9. 

Der Karton-Sandwichaufbau nach Fig. 12 eignet sich auch fiir 
andere Anwendungszwecke, z.B. fiir stabile Karton-Kisten . Bei 
dieser Anwendung konnen die Hullzuschnitte 75 auch beide aus 
Wellkarton bestehen. Diese Sandwichplatten mit einem Waben- 
kern haben bei geringem Gewicht eine hohe Festigkeit und 
Steifigkeit. Ausserdem bietet der Wabenkern 70 einen guten 
Schutz vor Schlagen, da er eine Knautschzone bildet. 

In Figur 13 ist eine weitere Ausfuhrungsform der Leiste. 3 in 
ihren Einzelteilen perspektivisch dargestellt. Der Kern 80 
der Leiste 3 ist identisch aufgebaut wie Kern 70 der Platte 1 
nach Figuren 10, 11 und 12, also mit Wellen, die alle senk- 
recht zur Plattenebene verlaufen. Er hat einen trapezf ormigen 
Querschnitt. Auf den Kern 80 ist von oben und von unten je 
ein Graukartonzuschnitt 81, 82 aufgeleimt. Auf die beiden 
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Schmalseiten und die Stirnf lachen des Kern 80 und der Zu- 
schnitte 81;. 82 sind Leisten 83, 84 aus Graukarton aufge- 
leirat. Damit ist der ganze Kern 80 mit Graukarton eingefasst, 
Um die beiden Stirnf lachen wird zunachst je ein Zuschnitt 85 
aus Kraftpapier gefaltet und aufgeleimt. Schliesslich werden 
auch noch die Ober- und Unterseite sowie die Schmalseiten mit 
zwei rechteckigen Kraf tpapierzuschnitten 86 eingefasst. 
Zweckmassig werden anschliessend die Stirnf Lachen in ein re- 
lativ dickf liissiges Leimbad mit wasserfestem Leim getaucht. 
Dadurch werden die beiden kurzen Stirnkanten versiegelt. 

Die Platte 1 nach Figur 14 ist gleich aufgebaut wie die 
Leiste 3 nach Figur 13: Der Plattenkern 70 ist derselbe wie 
jener nach Figuren 10-12. Auf diesem Kern 70 ist beidseitig 
ein Graukartonzuschnitt 75 aufgeleimt. Auf samtliche Stirn- 
flachen von Kern 70 und Zuschnitten 75 sind anschliessend 
Leisten 90, 91 aus Graukarton aufgeleimt. Damit ist auch hier 
der ganze. Kern 70 mit Graukarton eingefasst. Die Hulle wird 
vervollstandigt durch vier aufgeleirate, rechteckige Kraftpa- 
pierzuschnitte 92, 93, welche die Langskanten 95 und die 
Breitkanten 96 umhullen und je die Halfte der Ober- und 
Unterseite bedecken. Die Faserlauf richtung 94 der Zuschnitte 
92, 93 kreuzen sich. Das Kraftpapier der Zuschnitte 92, 93 
hat einen relativ hohen Zelluloseanteil von 70-90 Prozent und 
ein Flachengewicht von etwa 0,3 kg pro m2 . Damit hat es sine 
hohe Zugfestigkeit. Dies ergibt fur die Platte 1 nach Figur 
14 eine hohe Biegef estigkeit bei geringem Gewicht. Um die 


wo 93/16927 


11 


PCr/CH93/00048 


kurzen Eckkanten 98 zu versiegeln, warden die Ecken der 
Platte 1 nach Figur 14 in einen wasserf esten, relativ dick- 
fliissigen Leim eingetaucht. Dies ergibt eine Siegelschicht 
97, die in Figur 15 angedeutet ist. 

Die Palette mit der Platte 1 nach Figur 14, den Fiissen 2 nach 
Figur 8 und den Leisten 3 nach Figur 13 ist vorzugsweise 
ebenfalls mit einem wasserfesten Leim oder einera Lack auf 
Wasserbasis impragniert • Sie hat bei etwa gleichem Gewicht 
eine hbhere Tragf ahigkeit und Stossf estigkeit als die Palette 
nach Figuren 1-6. 

In Figur 16 ist die Herstellung des Kerns 70 oder 80 fiir die 
Platte 1 nach Figuren 10 und 11 oder 12 oder 14 und fiir die 
Leiste 3 nach Figur 1*3 schematisch dargestellt, Zunachst war- 
den rechteckige, einwellige, einseitige Wellkartonzu- 
zuschnitte aufeinander geleimt, wobei alle Wellen in dersel- 
ben Richtung laufen. Dies ergibt einen grossen Block 100. Der 
Block 100 wird anschliessend in Scheiben 101 zersagt, Zum 
Sagen wird ein mit Haf tstof f kornern, vorzugsweise mit Diamant 
beschichteter , diinner Draht 102 von zum Beispiel 0,5 mm 
Durchmesser verwendet, der iiber zwei Umlenkrollen 103, 104 
gefiihrt ist. Die eine Rolle 104 ist durch einen Motor 105 
angetrieben. Das Schnitt-Trum 106 des Drahtes 102 ist senk- 
recht zur Wellenrichtung 107 der Wellkartonzuschnitte und 
senkrecht zur Vorschubrichtung 108 eines Schlittens 109, auf 
welchem der Block 101 eingespannt ist. 


wo 93/16927 


12 


PCT/CH93/00048 


Diese Art der Kernherstellung ist sehr rationell. Durch den 
diinnen, diamantbeschichteten Draht 102 wird nur sehr wenig 
Schneidabfall produziert. 
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Anspriiche 


1. Palette aus Karton, bestehend aus: 

- einer Platte (1), die aus einera Plattenkern (15,16,51,70) 
aus Karton und einer die Oberseite (4) und die Unterseite (5) 
der Platte (1) bildenden Plattenhulle (7,52,53,75,90,91) aus 
Karton besteht, 

- mindestens vier auf die Unterseite (5) der Platte (1) auf- 
geleimte, quaderf ormige Fiisse (2), die Wellkarton (28) mit 
Wellen senkrecht zur Plattenebene enthalten, und 

- mindestens -zwei auf die Unterseite von mindestens je zwei 
Fiissen (2) aufgeleimte Leisten (3), die aus einem Leistenkern 
(22, 60,80) aus Karton und einer Leistenhiille . ( 18 , 61 , 62 , 81-84 ) 
aus Karton bestehen, 

2. Palette nach Anspruch 1, wobei die Plattenhulle 

(7, 52, 53, 75, 90, 91) samtliche Stirnflachen des 
Plattenkerns- (15, 16, 51, 70) und die Leistenhulle- (18, 61, 
62, 81-84) die beiden Schmalseiten und beide Stirnflachen des 
Leistenkerns (22, 60, 80) abdeckt. 


3. Palette nach Anspruch 1 oder 2, wobei der 

Plattenkern (70) aus Wellkartonschichten (71) zusammengesetzt 
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istir.deren Wellen samtliche senkrecht zur Plattenebene 
stehen. 

4. Palette nach Anspruch 3, wobei die Platte (1) im 
Grundriss rechteckig ist und die Plattenhulle (75, 90, 91) 
aus auf den Plattenkern (70) beidseitig auf geleiinten Graukar- 
tonplatten (75), auf alle vier Stirnseiten auf geleimten 
Graukartoaleisten (90, 91) und aus mindestens einer Umhiillung 
(92, 93) aus Kraftpapier oder einv/elligem Wellkarton besteht, 
welche die Langs kanten (95) und die Breitkanten (96) ein- 
fasst. 

5. Palette nach Anspruch 4, wobei die kurzen Stirn- 
kanten (98) der Platte (1) iriit einem wasserfesten Leim ver- 
siegelt sind. 

6. Palette nach einem der Anspriiche 1-5, wobei die 
Fiisse (2) aus je einer urn vertikale Kanten gefalteten Fuss- 
hiille (56) aus Graukarton und einem Kern aus Wellkarton (28) 
bestehen, dessen Wellen senkrecht zur Plattenebene verlaufen, 
und der direkt mit der Platte (1) und Leisten (3) verleimt 
ist. 

7. Palette nach eineiu der Anspriiche 1-6, wobei die 
Leistenhiille aus auf die Ober- und Unterseite des Leisten- 
kerns (80) und auf samtliche Stirnseiten auf geleimten Grau- 
kartonzuschnitten (81, 82, 83, 84) und mindestens einer Urn- 
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hiillung (85, 86) aus Kraftpapier oder einwelligem Wellkarton 


besteht; welche zumindest die Langskanten der Leiste (3) ein- 
f asst • 

8, Palette nach Anspruch 7, wobei die beiden Stirn- 
flachen jeder Leiste (3) mit wasserf estem Leim versiegelt 
sind. 

9. Palette nach Anspruch 7 oder 8,. wobei die Leisten 
(3) einen trapezf brmigen Querschnitt haben. 

10 Palette nach einem der Anspriiche 1-9, wobei die 

Platte (1) die Fusse (2) und die Leisten (3) wasserf est im- 
pragniert sind, insbesondere mittels eines wasserfesten Lei- 
mes Oder eines Lackes auf Wasserbasis. 

11. . Verf ahren ..zum Herstellen eines Platte.n- oder 

Leistenkerns (70, 80) fur eine Palette nach einem der An- 
spruche 1-10, wobei einseitige, einwellige, rechteckige 
Wellkartonzuschnitte mit der Wellenlangsrichtung parallel zu- 
einander aufeinander geleimt werden, sodass ein Block (100) 
gebildet wird, und wobei dieser Block (100) anschliessend in 
Scheiben (101) entsprechend der gewunschten Kerndicke zersagt 
wird. 
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12. Verfahren nach Anspruch 11, wobei zum Sagen eine 

Sage mit einem urn zwei Umlenkrollen (103, 104) gefiihrten 
Draht (102) mit Hartstof f kornbeschichtung verwendet wird. 
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GERNDERTE ANSPROCHE 

[beim Internationalen Biiro am 4. Juni 1993 (04.06.93) eingegangen, 
neue Anspruche 13-16 hinzugefugt; ursprungliche Anspruche unverandert (1 Seite)] 

12. Verfahren nach Anspruch 11, wobei zum Sagen 

eine Sage mit einem um zwei Umlenkrollen (103,104) gefuhr- 
ten Draht (102) mit Hartstoff kornbeschichtung verwendet 
wird. 

12, Platte aus Karton, bestehend aus einem Kern (70) 

aus aufeinandergeleimten, einreihigen, einseitigen Wellkar- 
tonschichten (71), deren Wellen samtliche senkrecht zur 
Plattenebene stehen, sowie je einem auf die Ober- und Un- 
terseite des Kerns (70) aufgeleimten Kartonzuschnitt 
(52,75). 

14. Platte nach Anspruch 13, wobei die Kartonzu- 
schnitte (52,75) aus Graukarton bestehen. 

15. Platte nach Anspruch 14, wobei sie einen 
rechteckigen Grundriss hat und auf alle vier Stirnflachen 
des Kerns (70) Leisten (90,91) auf Graukarton aufgeleimt 
sind. 

15/ Platte nach Anspruch 15, wobei die Kartonzu- 

schnitte (75) und die Leisten (90,91) mit Kraftpapierzu- 
schnitten (92,93) umhiillt sind, welche ura samtliche Langs- 
kanten (95,96) der Platte gefaltet sind. 
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(54) Title: PALLET MADE OF CARDBOARD 

(54)Be2eichnung: PALETTE AUS KARTON 

(57) Abstract -7.^ - v * V^- 

The pallet proposed consists of . * - . „ 
a top deck (1), at least four feet (2) 
bonded to the "unHeirside' of the top 
deck (1) and at least two connert^^ - . 
strips (3), eabh bondeid to at least two 
feet (2). The'tpp deck (1) has a core 
made of corrugated cardboard, the 
longitudinal axis of the corrugations 
running preferably at right angles to 
the plane of the top deck, and a 
sheath made preferably of paper- 
board which encloses the top deck (1) 
on all sides. The feet contain corru- 
gated cardboard with corrugations at 
right angles to the plane of the top 
deck- The connecting strips (3) are of 
the same type of construction as the 
top deck (1). The pallet is stable and 
can be manufactured to standard dimensions. 

(57) Zusammenfassung 

Die Palette besteht aus einer Platte (1), mindestens vier auf die Unterseite der Platte (I) aufgeleimten Fussen (2) und min- 
destens zwei auf je mindestens zwei Fusse (2) aufgeleimten Leisten (3). Die Platte (1) hat einen Plattenkem aus Wellkarton, des- 
sen Wellenlangsrichtung vorzugsweise senkrecht zur Plattenebene verlauft und eine Plattenhulle vorzugsweise aus Graukarton, 
die sSmtliche Slimflachen umhiillt. Die Fusse (2) enthalten Wellkarton mit Wellen senkrecht zur Plattenebene. Die Leisten (3) 
sind analog zur Platte (1) aufgebaut Die Palette ist stabiLund kann in Normabmessungen hergestellt werden. 



